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i‘.::n 18 Juli 1883 dr det 25 dr sedan det lyckades
é ) 1 1 G. K. Goransson att fore nigon annan pd
= konsu g p
ett praktiskt och tillforlitligt satt genomftra Bessemers me-
tod for tillverkning af stdl och jern.

Det var vid ZEdske masugn i Gestrikland, som detta re-
sultat erhélls; och torde det icke sakna intresse att nu ka-
sta en fterblick pid de svirigheter, som did motte metodens
genomférande, samt pd den utveélding deraf, som sedermera
egt rum vid det, till f8ljd af det lyckliga resultatet, seder-
mera uppstdndna Sandvikens bruk.

Ar 1857 tillhérde Edske masugn och Hogbo bruk i
Gestrikland grosshandelsfirman Daniel Elfstrand & Cio i
Gefle. Dess chef, konsul G. F. Giransson, befann sig pi
viren detta dr i England for att anskaffa en ny dngmaskin
for blasverket vid Edsken. Firmans korrespondenter i Lon-
don, herrar Hoare Buxton & C:o, underrittade honom dé,
att de kopt det patent, som herr Henry Bessemer nyligen
uttagit i Sverige for tillverkning af stil och jern, samt er-
bjédo honom att képa en del deraf. Konsul Géransson, in-
fann sig di 1 Bessemers lilla fiirsdksverkstad i London, der
metoden foérevisades honom, och det forklarades att allt
gick till belitenhet; men som Géransson sjelf icke hade nd-
gon erfarenhet i jern- eller stiltillverkning, dtog sig herr
Bessemer att Ofversiinda till Edsken alla de maskiner, som
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behdfdes, dfvensom en sakkunnig person for tillverkningens
igdngsittande.

Affiren uppgjordes, maskinerna uppsattes pi hosten
vid Edsken och den 70 November 1857 borjade stlblas-
ningen. Jernkontorets annaler frin dessa tider innehélla
maélande beskrifningar fver de svarigheter, hvarmed man i
borjan hade att kimpa samt de smd resurser, som funnos,
och vi taga oss hirmed friheten lina nfigra utdrag ur de-
samma, sd mycket mera anmirkningsvirda, som de #ro af-
fattade af opartiska personer, utsinde af jernkontoret fér
att taga noggrann kinnedom om tillverkningens fortging.

Forst torde det dock vara af intresse att se, hvad meto-
dens vedersakare hade att anféra emot densamma; och i
detta afseende meddela vi hirmed ett offentligt yttrande afen
framstiende engelsk gjutstalsfabrikant Mr Charles Sanderson
i Sheffield, inférdt i forsta hiftet af Jernkontorets Annaler
for 1857 sid. 40: »Den metallurgiska verlden har blifvit
ofverraskad ej mindre genom Bessemers foredrag i British
Association i Cheltenham, dn genom de i Times meddelade
underrittelserna om ett i London efter hans metod tillstildt
forsék. Allménheten fortror sig till dessa meddelanden, hvil-
kkas noggranhet den ej sitter i friga. Uppfinningen #r af
vigt i anseende till de méanga och stora intressen den berér
inom jern- och stiltillverkningens omrfide. Den har likt
en meteor blindat oss alla genom sin skenbara glans. Men
did jag har forvirfvat ndgon erfarenhet pi denna vig, si
anser jag for en pligt att offentliggdra négra anmirkningar
i anledning af Bessemers forfaringssitt.»

»Herr Bessemer later ungefir 7 centner flytande tack-
jern rinna in uti en liten kupolugn, men anmiirker, att han
lika vil skulle pi en ging kunna begagna 5 tons eller 100
centner. Genom den medelst 5 formor under ett tryck af
8 4 10 W pi gvadrattummen i ugnen inforda blistern for-
enar sig dess syre med kolet i tackjernet och bildar kol-
syra eller koloxidgas, hvarvid en viss grad af hetta upp-
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kommer. Detta ridcker si linge som tillrickligt kol 4r for-
handen for att genom sin férening med syre producera ga-
sen. Men si snart storre delen af kolhalten &r syrsatt, och
gasutvecklingen till f6ljd deraf minskas, s& upphér mer och
mer metallen att koka.»

»D& metallens kokning har upphort, si miste det kol-
fria jernet uttagas ur ugnen, ty om man lingre utsitter det
fér blisterns inverkan, si erhiller man enligt Bessemers ut-
sago blott en svampig massa af smidigt jern.»

»Herr Bessemer har offentligt tillkdnnagifvit att 7 cent-
ner tackjern pi forestiende sitt blifvit forvandlade till stéin-
ger af stil eller stingjern af den storlek man vid utslaget
efter behag kan gifva de formar, hvari man later jernet ut-
rinna, inom 30 minuter, och att dessa stinger vore anvind-
bara till samma #ndamil som de pd vanligt sitt beredda
stil- och jernsorter, si att man hirigenom skulle kunna
undvika puddlingsarbetet samt puddelbollarnes hopslagning.
Han péstir, att man pi detta sitt erhiller ett fint stil for
verktyger och alla andra dndamil samt ett jern af samma
gvalitet som det svenska och ryska, hvilket i England be-
talas med 20 &4 30 pund sterling pr ton. Detta dr det
visendtligaste af Bessemers metod, och om verkligen sidane
resultater ernfis, si skulle uppfinningen utan tvifvel hora till
de vigtigaste 1 var tid.»

»Jag har derfore pd det sorgfilligaste understkt de pro-

dukter, hvilka man kan vinta sig af en process sidan som -

den hir ofvan beskrifna, men tillstir, att jag icke funnit skil
att instimma i uppfinnarens slutsatser. Jag erkédnner, att
man erhiller ett mindre kolhaltigt jern och att detta jern
har ett glinsande hvitt och kristalliniskt britt; men jag tror
icke att detta jern:kan utstiiickas till stinger under ham-
mare eller mellan valsar. Lika si litet kan jag bringa detta
jern under kategorien gjutstdl, dd det icke motsvarar de an-
sprik man gor pd ett sidant; ty man kan deraf icke for-
firdiga hvarken en borr eller ett svarfjern for metaller; det
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kan ej utsmidas och liter ej anvinda sig till hvarken en
nél eller en fil; hvarfore den ifrAgavarande produkten efter
min dsigt aldrig kan uppnd stilets handelsviirde.»

»For nédrvarande, dd Bessemers metod {dragit sig den
metallurgiska verldens och ménga utmirkta vetenskapsmins
uppmirkamhet, kunna mina inviindningar mfhinda synas
forhastade; men min i detta hinseende afvikande mening
stodjer sig pd minga af mig med all omsorg anstilda forsolk,
och enligt dessa dr tackjern af 5 procents kolhalt, af hvilka
man forbrint 4 procent, derfére icke nodvindigt stdl. Bes-
semers produkt dr ett frin kol till en del befriadt tackjern;
de storre kristallerna dro mera kolfria 4n de mindre och
ett godt mikroskop visar att hufvudmassan bestir af smi
glinsande atomer, hvilka #ro de under processen minst an-
gripna och férandrade delarne. Resultatet dr en metall, som
hvarken kan utsmidas eller utvalsas, hvarfire jag nodgas an-
taga att metoden icke gifver ndgot brukbart hvarken stél
eller stingjern.»

Man ser hiraf huru foéga utvecklad Bessemers metod
vid denna tid var, di nigot sddant kunde offentligen yttras
om densamma.

Vi tillita oss nu géra nigra utdrag ur divarande berg-
miistaren, nu mera generaldirektéren m. m. herr C. O. Troilii
rapport till jernkontoret, intagen i andra hiftet af 1858 ars
Annaler, och hvilken gifver en lefvande beskrifning o6fver
metodens stindpunkt i borjan af Januari 18358, alltsi tvi
manader efter experimenternas bérjan.

»Anteckningar om forsiken vid Edskens masugn
och Hogbo bruk i Gestrikland, att efter Bessemers
metod tillverka gjutstal direkt af tackjern, under ett
besok derstides den 5 och 7 Januari 1858 af C.
0. Troilius.»

»Med anledning af inkommen begiiran fran egarne till
ofvan ndmnda jernverk om firlagslin frin jernkontoret till




de pibegynta forsokens fortsittande, hade fullmigtige i
Jernkontoret anmodat mig att jemte herr direktér J. D.
Malmqvist, pd stillet taga kinnedom om forhillandena och
derofver afgifva berittelser till ledning for omdémet, huru-
vida de hitintills erhillna resultaten lemnade rum fér grun-
dade forhoppningar om en sidan framging af nidmnde for-
s6k, att ndgon viisendtligare fordel deraf vore for Svenska
jernhandteringen i allminhet att viinta.

»Till f6ljd hiiraf instillde vi oss den 5 i denna ménad
pad morgonen vid Edskens masugn, hvars disponent herr
konsul F. Géransson, jemte ledaren af forséken, herr Leffler,
der var oss till motes.

Utom masugnen, som ir af vanlig konstruktion med
allenast en forma och varmapparat pi kransen, funnos der
sdrskildt for bessemersforséken uppforda en s. k. bessemers-
ugn samt en dngmaskin om 235 histkrafter i férening med en
blismaskin, bestdende af 2:ne dubbelverkande cylindrar,
liggande framfor dngeylindern, si att samma pistonsting
gick igenom alla 3 cylindrarne. Angmaskincn eldades
bdde med ved och masugnsgas. Hvardera cylindern hade
sin sirskilda viiderlida, bestiende af en stiende jernblecks-
cylinder. — Utom dennabldsmaskin, som merendels betjenade
bide masugnen och bessemersugnen, fanns en annan dldre
for vattenkraft, som stundom pidrogs for den forra. Huset
for Ang- och bldsmaskinen var placeradt ungefir 30 alnar frin
masugnen. Blisterledningen till masugnen gick férst upp 1
varmapparaten, men till bessemersugnen, hvartill endast kall
bldster begagnades, omkring masugnen ned under dess golf,
innan den uppleddes i nimnde ugn.»

»Den hiir begagnade bessemersugnen bestod af en med
sin kirnlinie horisontelt liggande cylinder af 2,5 fots diame-
ter och 4 fots lingd invindigt. Dess yttre beklidnad var
hopnitad af dngpannepldt, sammanhillen vid gaflarne af jern-
ringar om ungefir 8 tums bredd. Den inre utfodringen
bestod af engelskt eldfast tegel, atpassadt efter den cylin-
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driska formen. Gaflarne voro murade af samma material,
si att de kunde efter hvarje bliasning med litthet uttagas
och iter insittas efter skedd rensning och reparation. Denna
ugn hingde i horisontel stillning pi z:ne axeltappar, ror-
liga i lager, som voro fistade vid en i grunden under golfvet
fastgjord stillning af gjutgods. Axlarnes kirnlinie ldg nigot
Sfver ugnens &fverkant och passerade genom mynningen af
ugnens utslagshil. Detta utslagshal bestod af ett ror af eld-
fast engelsk lera eller tegel om 2z tums diameter. Bakom
detsamma befanns en stérre oval 6ppning bestiende af en upp-
hojd kant af jernplét, utfodrad med eldfast lera for tackjernets
inhillning i ugnen och gasernas utgdng. Fran den ena axel-
tappen, som var genomborrad, nedgick ett ror isned rigtning
forbi gafveln till ugnens underkant, hvarifrin detsamma var
béjdt i horisontel rigtning, lings efter ugnscylindern, pi unge-
fir 6 tums afstind derifrin. Frin detta horisontela ror ut-
gingo 10 smirre, 1 rit vinkel bijda tittror, som inledde bli-
stern i lika mAnga formor, af hvilka 6 voro placerade i en rad
midt under och lings efter ugnens botten, samt 4 pa samma
sida, som gasSppningen, 1,3 fot hogre upp, dn de férstnimnde
och parallelt med desamma, blistern uppleddes frin rorled-
ningen i masugnsgolfvet till den genomborrade axeltappen
medelst ett vertikalt rér, som i 6fre dndan var b&jdt hori-
sontelt och noga inpassadt i densamma. Vid &fre dndan
af det vertikala réret var anbringad en manometer, som an-
gaf blistertrycket i engelska skilpund per engelsk gvadrat-
tum. — De 10 formoma voro forfirdigade af eldfast lera,
de 6 nedra med */, och de 4 6fra med */, tums diameter,
samt allesammans inmurade i ugnen till jemnhdjd med den-
nas inre beklidnad.»

»For att, efter fullindad bldsning, kunna anviinda och
uttappa ugnen, var, vid den andra axeltappen, anbringadt
ett kugghjul med en vertikal o#dndlig skruf, som, medelst ut-
vexling till en vef, kunde sittas i rorelse och upplyfta ug-
nen med sitt innehdll omkring axlarme.»




»Det tackjern, som dmnades till behandling i bessemers-
ugnen, upphemtades vid utslaget ur masugnen i en vanlig
skiink, hingande i en kran, medelst hvilken skinken kunde
uppvindas och flyttas intill gasdppningen pd bessemers-
ugnen. Vigten af detta jern bestimdes genom forut gjord
berdkning af skdnkens kubikinnehall och mitning af tack-
jernets hojd i densamma, innan den uppvindades.»

»Di Dblisning i bessemersugnen skulle anstéllas och
denna var tillborligen inredd, lemnades en del af ena gaf-
veln oppen, hvarigenom inlades ungefir 1 tunna kol, som
antindes och under svag bldster fick forbrinna, si att ug-
nen var vil upphettad, nidr tackjernet uttappades ur mas-
ugnen.»

»Da  skinken uppvindades, uttogos de qvarlemnade
kolen ur bessemersugnen och den lemnade Gppningen igen-
murades med en i ordning varande eldfast tegelsten.»

»Efter fullindad blasning, Gppvindades ugnen medelst
den omnidmnda skrufven, och den smilta massan uttappades
genom utslagshilet i forut uppvirmda tackjernskokiller,
stdende pa en vagn, som kunde skjutas under ugnen pa
en dertill inrittad jernbana. Af dessa kokiller voro en del
4 och nigra 6 tum i fyrkant med 18 4 20 tums hdjd,
sammanstilda och omslutna af en jernram, samt en storre
Attkantie med 11 tums afstind mellan 2z motstiende sidor.
Ofver de farra stilldes en blecklida af nfigot stérre vidd
4n ramen, forsedd med trattlika dppningar i botten, en for
hvarje kokill, for att i dessa inleda den ur ugnen rinnande
smilta massan. Nir uttappningen var slutad, nedsénktes
dter ugnen och en del af gafveln utrefs, for att uttaga det
i ugnen mojligen” qvarvarande godset samt rensa och repa-
rera densamma till n#sta bldsning.»

»Vid dessa operationer voro vanligen 7 man syssel-
satte, jemte en verkmistare, som reglerade blistern, annote-
rade det inhillda tackjernets vigt och observerade blisnings-
tiden, nir operationen skulle afbrytas. Dessa personer voro




alla sysselsatte frin det att tackjernet intogs i skiinken till
dess att massan var urtappad ur bessemersugnen, hvarefter
5 voro lediga till andra arbeten och 2 under tiden syssel-
sattes med ugnens rengoérande och foérberedelser till nista
blisning. I allminhet upptog man hitintills blott hvartannat
tackjernsutslag i bessemersugnen, men anstalter fogades, att
innan kort kunna upptaga hvarje sidant med ungefir 4 '/,
timmars uppehdll dem emellan.»

Herr Troilius beskrifver derefter de 3:mne blisningar, som
verkstilldes i hans niirvaro, och efter att hafva meddelat
sina tekniska observationer ofver den firsta blsningen, till
hvilken anvindes 5 Sk® 5 L% 15 ® tackjern (tackjerns-
vigt), fortsidtter han:

»Detta kok varade i 18 minuter, dia det borjade af-
taga och verkmiistaren, efter dter 5 minuter, ansig tiden
inne till ugnens uttappning. Denna forsiggick under 2 mi-
nuter pd det sitt, att ugnens botten sméningom medelst
skrufven uppvindes och vagnen med kokillerna skdts under
utslagshdlet. Massan utrann trigflytande och fyllde en del
af kokillerne, men mycket stannade i den ofvan beskrifna
tratten eller spilldes bredvid. Slagg och stelnande jern ville
stundom igensdtta utslagshédlet, som dd med ett spett ren-
sades. Nidr ugnen kommit si hdgt, att den nedersta form-
raden blifvit fri frin jernmassan, afstingdes blistern. Da
ugnen blifvit fullstindigt upp- och nedvind och ingenting
mera utrann, nedsinktes den dter, en del af gafveln uttogs
och den halfstelnade iterstoden utkrokades. Frin det dgon-
blick, dd tackjernet var inhildt, till dess att utslaget bor-
jade, hade 28 minuter forflutit.»

Rérande den andra bldsningen heter det:

sEfter 25 minuter borjade ligan férminskas och dénet
i ugnen aftaga. Den bruna roken var éfven nu synlig,
men i mindre min. Efter jemnt 29 minuters blasning
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tomdes ugnen pd samma sdtt som forut, men massan var
nu mera ldttilytande, s att ugnen blef nistan fullkomligt
tom, antingen detta hirledde sig deraf, att ugnen nu var
mera upphettad frin férra blasningen, eller att mera luft in-
strommade genom de vidgade formorna under samma pression.»

Betriiffande den 3:dje bldsningen sdger herr Troilius:

»Fore detta utslag hade ndgon oordning i masugns-
gingen intriffat; tackjernet var i sand hvitt, med négra
fA gri prickar och i kokill helhvitt, samt gnistrade &j obe-
tydligt vid utrinnandet.»

»Efter en sammanriknad blasningstid af 25 minuter ut-
tappades ugnen, men produkten var mycket trogflytande
och utkom till slut blott klumpvis efter férnyade spettningar
1 utslagshilet, s att stdrre delen mdste sedermera utkrokas
genom gafveln pd ugnen.»

»De trenne smiltningarne i bessemersugnen gifvo i

procent af det anvinda tackjernet:
Skro till

Stal i got e Tackjern Férlust

omsmiltning
Nioo 1 50.8 20.6 10.3 I2.3
N 2 62.2 25.4 I3 10.8
N:o 3 10.0 I7.9 54.4 11.7

»De under vir nirvaro vid Edsken erhallna smiltpro-
dukterna vigdes och mérktes sidrskildt samt affordes till Hogbo
bruk, der vi infunno oss den 7 Januari for att ofvervara
forsok med deras utriickning.»

»Uti nedra stingjernssmedjan vid Hégbo var en pro-
visionel virmugn uppford af tegel och tdckt med hird-
bottnar af tackjern, si inrdttad atl en tyskhdrd begagnades
till skorsten, och eldstaden, som blott bestod af en opp-
ning och forsinkning pd gafveln, var anbringad pa ugnens
motsatta #dnda, i hvilken kolen inkastades och antindes.
I ugnens tak, ndra bryggan till det egentliga uppvirmnings-
rummet, inleddes blister genom ett tackjernsror, hvarpa
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hil af °/, tums diameter voro borrade titt intill hvarandra,
derigenom gasen frin eldstaden antindes och passerade
ofver bryggan in i villrummet och vidare genom ett for-
virmningsrum in i skorstenen. Hela denna ugn var helt 16st
pa forsok uppkastad och blef innan dagens slut obrukbar.»

s»De ifrdn Edsken medftrda profven af de sirskilda,
den 5 Januari, i bessemersugnen anstillda bldsningarne
mirktes med N:is 1, 2, 3 och vigdes, hvarefter de inlades
i forvirmningsrummet, der de fingo ligga i 3me timmar, in-
nan de forsta infordes i det egentliga viArmningsrummet.
N:o 1 var i brittet mera blisigt och af hvitare firg, dn
N:o 2 som nigot stotte 1 gulhvitt och ansdgs samt forholl
sig sdsom ndgot hfirdare. N:o 3 deremot var pd ytan
skrofligt och i brottet fullt af bldsor, alla, sisom forut dr
omnimndt, anlupna i olika firger.»

» D4 upphettningen ej ofversteg ljus rodvérme och for-
sta hopslagningen, hvartill en vanlig stingjernshammare be-
gagnades, forsiggick med nodig varsamhet, lito alla styckena
vil utriicka sig och de blisor, som icke voro anlupna, syn-
tes vid hoppressningen kunna bortskaffas. Utaf ett halft
gt N:o 1 utricktes med elfva virmningar en stdng, till
ena hiften 1 tum, till andra hilften 1%/, tum fyrkant.
Den andra halfvan af samma got utricktes med sju virm-
ningar till 2 tum fyrkant. Ett annat got af samma blis-
ning utricktes till z tum X!/, tum platt. Afbrinningen ut-
gjorde hogst 2 ® pd 4 LB 15 ® invigda got, eller vid
pass 2 procent. Stilet syntes sidrdeles jemnt och homogent
samt titt, der ej nigon anlupen blisa i det anvinda gitet
orsakat en flaga eller otdthet i ytan. Afslagna stycken,
slipade och pblerade i brittet, visade for blotta &gat inuti
inga otitheter. Vid sedermera foretagen nidrmare gransk-
ning har man likvdl funnit de flesta profven innehélla slagg-
partiklar, som framtrida vid stdlets utridckning till finare di-
mensioner,»

»Af blidsningen N:o 2 kunde blott ena dndan af ett




halft got och af N:o 3 blott en liten bit utrickas, innan
den provisionella ugnen blef alldeles obrukbar, emedan tak
och viggar till en stor del nedsmilte.»

»Det miste emellertid forefalla forvinande att en si
pass vacker produkt vid rickningen kunde af dessa géten
dstadkommas, som den, hvilken hiraf erhélls vid Hégbo,
di man besinnar den provisionella virmeugnens felaktiga
beskaffenhet, arbetarnes ovana och omdjligheten att under
en tung stangjernshammare, med erforderlig omsorg, reglera
den forsta hoppressningen, som alltid fordrar stor forsigtig-
het, siirdeles om temperaturen i virmeugnen férsta gingen
gifvit mera dn ljus rodvirme 4t gotena. Smederna till-
trodde sig visserligen redan att af firgen och strukturen pd
gitenas brittytor bedoma deras hirdhetsgrad, och den tem-
peratur, de behofde, f6r att kunna hopslds, men utan tvif-
vel fordras hirutinnan dnnu mycken 6fning och erfarenhet»

Efter att wvidare hafva meddelat de iakttagelser han
gjort under de hir ofvan beskrifna bestken samt de své-
righeter och férhoppningar, som framstilde sig, slutar herr
Troilius sin rapport pd foljande sitt:

»Det vore dock, efter min tanke, obefogadt att miss-
trésta om framgingen, sedan redan erhdllna resultat visat,
att stdll pd denna vdg kan erhdllas, som, om det ocksd
icke #nnu kan erkinnas sdsom fullgodt, dock ldter anvinda
sig till mfnga, #fven finare behof, och detta for ett pris
som med #ndamdlsenliga verkstider borde kunna antagas
blifva betydligt billigare #n det nuvarande tillverkningspriset
pd stil af vanliga egenskaper. Likasd intressant, som en
fortsittning af forsoken mdste vara, likasd vigtigt #r dock
att ledning af praktisk erfarenhet och vetenskapliga insigter
dervid ej saknas. Denna skall utan tvifvel bespara minga
misstag och omvigar, som derférutan sannolikt ej kunna
undvikas. — Huruvida likvil man nigonsin kan emotse rea-
liserandet af de forhoppningar, man gjort sig att dfven pd
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detta sitt bereda ett godt, smidigt jern, #r en friga, som
tills vidare torde fi lemnas obesvarad.»

»Man saknar siledes, efter min &sigt, ¢j skil att med
anstringning af bide penningar och insigter, piskynda de
hos oss i Sverige péglende forsokens utveckling och full-
kommande, pd det vi sjelfva m& draga den storsta mojliga
fordel af de dyrbara rdimnen, som vir fidernejord forva-
rar och som . det dligger oss att uppsoka, bearbeta och
foridla.»

Foljden af denna rapport blef dfven att Jernkontoret
den 28 Jan. 1858 lemnade Hoégbo och Edske bruks egare
ett forlagslin af Rdr 50,000 Rmt, hvaraf !/, sedan efter-
skiinktes sisom ett bidrag frin brukssocietetens sida for den
for landet vigtiga metodens genomfsérande.

Man liser vidare i samma hifte af Jernkontorets An-
naler (1858):

»Under den 17 Mars har herr direktér A. Grill, som,
enligt fullmigtiges i Jernkontoret uppdrag, infunnit sig vid
Edsken och Hogbo, for att bitrida vid der pigiende ytter-
ligare forsok, uti skrifvelse till fullmégtige, anmilt, att dessa
forstk nu. mera med all flit fortsittas, sedan masugn och
rostugn blifvit visendtligen forbittrade, sd att tackjern obe-
hindradt kan erhdllas af den sdttningsgrad, som befunnits
tjenligast for stéltillverkning i bessemersugn.»

»Direktor Grill anfér, under &beropande af forestiende
honom meddelade anteckningar, att en ny bessemersugn
blifvit uppford efter ritningar, som erhillits frin Bessemer,
bestiende af en vertikal fast cylinder, hvilken nu vexelvis
med den liggande, rorliga ugnen begagnas. I den nya ug-
nen inledes blistern i horisontel riktning vid botten och
stilet uttappas pd samma sitt, som i en vanlig kupolugn.
Den stiende ugnen synes sikrare lemna en jemn produkt
af dstundad beskaftenhet, men ir svirare att reparera och
foreter storre oldgenheter vid uttappningen 4n den ildre
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rorlign ugnen. En ny stiende ugn med hiraf fSranledda
forindringar 1 konstruktionen kommer derfore att uppforas.»

»Kol och malm for ej mindre dn 10,000 Sk t. v. tillverk-
ning hafva under vintern blifvit framfirde till Edsken; och
anser herr Grill, i likhet med flere kunnige och erfarne per-
soner, som under denna tid bestkt Edsken, att forsiken
snart skola leda till formanliga resultat»

Forsoken fortsattes nu med vexlande framging. De
af herr Grill 1 ofvanstiende rapport omndmnde fordndrin-
garne i bessemerugnen vidtogos pa flera sitt. Den af herr
Bessemer ofversiinde sakkunnige personen afflyttade frin
verket pi véren, och konsul Goransson fortsatte forsdken
med sina bitriden numera Disponenten for Nis Jernbruk i
Norige, herr C. Lundvik och numera Bruksegaren C. P.
Lindberg i Rockesholm. En och annan ging blef stilet
godt och uppmuntrade derigenom till forsékens fortsittande;
men de flesta blisningarne blefvo dock af tvifvelaktig for
att icke siga underordnad beskaffenhet och i Juli manad
1858 borjade man nistan fortvifla. — En sidan dag var
den 15 Juli Blasningarne ville trots gjorda fordndringar
icke g till belatenhet och konsul Goransson insig att for-
séken snart maste upphora. D3 foll det honom in, att
man pi sista tiden stindigt sokt Sfvervinna svirigheterna
genom att ©Oka blisterns pression, och att som resultaten
i samma méan blefvo simre, hiraf miste dragas den slut-
satsen, att man gitt i ordtt riktning, samt att det var bli-
sterns qvantitet som miste okas, dfven om den hdga pres-
sionen dervid uppoffrades. Han beslot derfore att genast
lata ommura ugnen, hvilket verkstilldes under den 16 och
17. I stillet for att hittills 6 formor af °/, tums diameter
blifvit anviinda insattes nu 11 formar med °/, tums dia-
meter, alla i bottens univd, och den 18 Juli 1858 bldstes
Jir forsle gdngen @ den fordndrade ugnen och med ett full-
stindigl fordndradl resullal. Man fick en varm och ren ging
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¢ ugnen, siilet blef sd quickt ock litt flylande att all slagg
St upp gemom detsamma och slaggfria giten erhillos. Fort-
satta forsok i denna riktning visade, att man nu var pi
den ritta vdgen samt att problemet var 16st.

Betydelsen af den epokgirande forindring, som hir-
med intrddt, konstateras dfven af foljande:

»Rapport till herrar fullmigtice i Jernkontoret
om de vid Edskens masugn fortsatta firsck med
stilberedning enligt bessemerska metoden af herr
direktoren A. Grill.»

(Jernkontorets Annaler 4:de hiftet 1858.)

»Sedan jag sist infor herrar fullmigtige i Maj ménad
hade dran afligga mundtlig redogérelse fér den stindpunkt,
pd hvilken stiltillverkningen vid Edsken d4 befann sig, har
densamma visserligen vacklat fram och dter, stundom med
hoppgifvande, stundom &ter med diliga utsigter, men efter
I medio af Juli vidtagna fordndringar i ugnarnas konstruk-
tion har ett mera stadigt forhdllande intriiffat. Hela meto-
dens anvindbarhet hvilar nimligen pd méjligheten att med
sikerhe! kunna nedsitta tackjernets kolhalt till just den
grad att produkten blifver stil, det vill siga smidbar och
villbar, med bibehéllande af férmigan att genom hastig
afkylning antaga hirdning, under det att massan likvil bibe-
hiller nog hdig temperatur icke allenast for att flyta ut ur
bessermersugnen, utan dfven for att under ndgra Ggonblicks
stillastiiende befrias frin medfsljande slaggpartiklar och luft-
blisor och att sedan #nnu qvickflytande tappas i got-
kokillerna.»

Efter att vidare hafva redogjort for en del misslyc-
kade forsok fortsatter herr Grill.

»Det enda i bdda fallen fullt verksamma medlet har
slutligen visat sig vara ett rik#ig/ och rikligé anvindande
af blister.»

«Den anvinda blistern var e nog verksam, antingen detta




— 19 —

hirledde sig utaf att den var otillricklig, eller att dess for-
delning 1 2:me rader ofvanfér hvarandra var mindre tjenlig.»

»Att s3 dfven varit hindelsen bevisas bdst af den omkast-
ning som skett i stéilblisningarnes ging, cfter de forin-
dringar som vidtagits.»

sEffekten af dessa vidtagna atgirder visade sig genast genom
raskare, lifligare och renare ging, friskare kok och ett mera
decideradt slut pid den egentliga firskningspropressen.»

I Jernkontorets Annaler, 1859, forsta hiftet finnes
ytterligare foljande:

sRapport till herrar fullmigtige i Jernkontoret om
bessemerska stilberednings-metodens anvindande vid
Hdskens masugn af herr direktéren A. Grill»
»Stilblisningarne vid Edsken hafva fortgdtt med samma
goda utsigter, hvarom jag under den 8 September hade
dran relatera, och man kan silunda numera taga [Orgifvet
att bessemermetoden nitt den utveckling, att den ej blott
i tekniskt hi#nseende liter leda och bestimma sig, utan
ifven med ekonomisk férdel kan tifla med de 6friga stél-
tillverkningsmetoderna.»

»Frin och med den 18 Juli till och med den 12 De-
cember, under hvilken tid allt det tillverkade och med be-
nédmning »stil i gots betecknade stilet kan anses fullt dug-
ligt, har vid Edsken under 143 Dblisningsdygn samt 581
blisningar i bessemersugnarne anvindts 2,609 Sk® 11 L®
tackjernsvigt tackjern och skro, som lemnat 63.39 proc. stil
i got, rensadt och firdigt till utrdckning 20.20 proc. stal-
skro, I.4o proc. tackjernskro samt 14.92 proc. afbrinning
sisom af bifogade tabellariska ofversigt nirmare synes.
Deremot har hela tillverkningen fore den 18 Juli lagts &
sido sdsom icke nog pilitlig att utféra i handeln till fsljd
af slagg och otitheter.»

»Nigra egentliga forindringar i blisningammes skétande




eller ugnarnes konstruktion hafva icke vidtagits, men en
tredje ugn har blifvit uppbyzed och i tur med de tvinne
andra forut befintlige begagnad.»

Kort efter den lyckade firbittringen i Juli utsiindes
goten till England, der herr Bessemer haft att kimpa med
samma svirigheter. Sedan konsul Géransson latit afprofva
dessa goten och deras goda beskaffenhet vunnit erkinnande
samt uppmirksamheten blifvit fist derpd, att det var mera
en riklig gvantitet blister dn en hég pression som behéfdes,
upplifvades de sjunkande foérhoppningarna och inom kort
borjade utsigterna &fven der att allt mera ljusna.

Tillverkningen forbittrades sd sméiningom. FEtt lamp-
ligt rickverk bestiende af en 24 centners inghammare samt
ett knippverk bygdes vid Hégbo. Det forsta uppsatta
knippverket befanns visserligen for svagt och miste genast
totalt ombyggas under inseende af en engelsk smed, som
under tiden ankommit, men de forbittrade omstindigheterna
vid sjelfva stiltillverkningen vid Edsken uppehdllo nu modet.
Ménga svirigheter terstodo dnnu att 6fvervinna i synnerhet
for att kunna forekomma ytsprickor i stilet, hvilket dock si
sminingom lyckades, i den min smederna blefvo vana vid
dess villning. Stor nytta hade man vid denna tid af herr
C. V. Heljestrand frin Eskilstuna, hvilken varmt intresserade
sig for tillverkningen och som tillbragte mycken tid vid Higho
for att tjena med sin erfarenhet vid stilets skotsel.

Professor W. Eggertz’s uppfinning att pd ett praktiskt
och ldtt satt understka stilets kolhalt bidrog &dfven icke
obetydligt till att bringa sdkerhet i tillverkningen.

Qualiteten borjade nu dfven sd sminingom erkinnas
af framstiende stalforbrukare sividl 1 in- som utlandet, och
i samma man uppstod friga om anldggning af nya, for till-
verkningen bittre limpade, verkstider.

Detta ledde i bérjan af 1862 till bildande af Hogbo
Stal & Jernverks Aktie-Bolag, uppkommet genom en fir-
ening af Hogbo och Edske bruk med Garpenbergs och Horn-




dals bruk i Dalarne samt Nykopings mekaniska verkstad,
och i hvilket bolag férendmnde egendomars egare ingingo
sisom hufvudsakliga delegare. Bolagets kapital utgjorde Rdr
Rmt 3,600,000 och genom dédvarande stadsmiklaren Johan
Holm i Stockholm negocierades en stérre del af de pen-
ningeldn, som behdfdes for de nya verkstidernas uppférande
samt de gamlas istindsittande.

Den 15 Mars 1862 borjade skogen fillas pd en ut-
mark, som Hogbo bruk egde vid den del af Storsjon i
Gestrikland som Lkallades Sandwiken invid Gefle—Dala Jern-
vidg, och hir skred man nu till anliggande af det nya
bessemersverket. Denna plats hade blifvit vald ej allenast
med afseeende pi den fordelaktiga beligenheten vid Gefle—
Dala Jernvig, utan dfven derfére att man der beriknade
erhiillla en god vattenkraft genom att formedelst en 10,400
fot ling kanal ditleda den nirbeligna /jddra an.

Denna kanal blef dock en dyrbar anldggning; ty dels {o1-
drojde den verkstidernas igingsittande till Juli mdnad 1863
och dels kostade den till f5ljd af flera opardknade svarigheter
betydligt mera &n man beriknat eller circa 200,000 kronor.

Planen till hela anligeningen upprittades af ddvarande
konstmistaren i Falun ingenior H. Steffansson.

Den 26 Juli 1863 piddrogs masugnen och den 20 Aug.
samma ar bessemersverket. Detta senare bestod dia af
2:ne stiende ugnar, lika dem vid Edsken, men ldngre fram
pa hosten tillkommo #fven z:ine stjelpugnar eller s. k. kon-
vertrar af numera vanligen anvind form. Under sommarens
lopp uppsattes ifven en anghammare af 24 centners vigt,
och pd hésten en storre sidan af 360 centners vigt, samt
ett valsverk for hjulringar.

Ar 1804 nedflyttades till Sandviken rickverket frin
Hogho och nybygdes ett finvalsverk.

Dessutom uppsattes en dngmaskin af circa 250 hist-
krafter fér att drifva tvenne bliscylindrar samt vid vatten-
brist dfven hjulringsvalsverket. A




— So =

Bland anmirkningsvirda arbeten som da utférdes mi
namnas gjutandet frin 4 provisionela kupolugnar af en bot-
tenplat for stora anghammaren. Denna plit, som vigde
circa 1,000 centner, spricktes efter ett par ars forlopp och
en ny, vigande circa 1,200 centner, g6ts 1 den forras stille.
Afven denna har sedermera spruckit men erhdllit ett sa fast
lige i grunden, att den fortfarande kan anvindas.

Dessa begge pjeser dro sannolikt de tyngsta som nfigon-
sin blifvit gjutna i Sverige.

Med verkets iglngsittande fick man emellertid tyvérr
ej borja arbeta, s som man kunnat ¢énska. Sedan stora
inghammaren och hjulringsvalsverket kommit i gfing pi ho-
sten, behofdes nagra méanader for att indfva arbetarne med
desammas skotande, och di dessa svirigheter borjade 6f-
vervinnas, sprang uti Februari 1864 den 120 centner tunga
pistonstingen i dnghammaren. En ny pistonsting méste di
reqvireras fran England, men ankom férst i Juni

Den forsta pjes, som nu smeds, var en ny pistonsting
af eget stdl; ty under tiden hade bessemersverket blifvit till-
rickligt utveckladt for att kunna 3stadkomma ett sd stort
gite som hirfér erfordrades. Detta var en lycka, ty redan
efter nigra veckor sprang i Juli den andra engelska piston-
stingen. Forst i Augusti var den egna pistonstdngen fir-
digsvarfvad si att verket kunde komma i ging; ty da hjul-
ringstillverkningen var beroende af den stora Anghammaren,
hade man under sex minaders tid mist noja sig med den
relativt obetydliga tillverkning af smidt stil, som kunde ut-
foras med en 24 centners dnghammare. Att detta var en
kinnbar olycka for ett nytt verk, som var angeliget att
snart fi ut prof pd sin hufvudsakliga tillverkning, hjul-
ringar, for att derefter erhilla stérre orders var naturligt,
och di profven sedermera utkommo, méttes man af obe-
hagliga anmérkningar 6fver den linga tid, som behofts for
att utféra dem.

Men en dnnu stérre olycka intriffade i December




1864, da stadsmiklaren Johan Holm instilde sina betal-
ningar.

Man miste di gora sig beredd pad uppsidgningar af de
lin, som negocierats genom honom; och di dessa summor
voro fastlista dels uti nybygde, dels uti forbittrade verk-
stider, var det naturligt, att bolagets kredit pa etf betink-
ligt sitt rubbades. Endast & anliggningen vid Sandviken
hade nedlagts circa kr. 2,300,000. — Stora anstriingnin-
gar gjordes for att bilda ett nytt engelskt bolag, men di
detta till slut misslyckades, maste Hogbobolaget den 19
Mars 1866 ofverlemna sin egendom till sina kreditorer.

Ehuru Sandviken sedermera pi industriutstillningen i
Stockholm 1866 kunde forete utmirkta prof pd sin till-
verkning, som &drogo sig mycken uppmirksamhet, strandade
dock konsul Goranssons alla forsck att bilda ett nytt bolag,
och Sandvikens, Hégbo och Edske bruk inropades pa of-
fentlig auktion af Gefle-Dala hypoteksforening den 12 Maj
1868 for ett belopp af kr. 390,000.—.

Sedan hypoteksforeningen beslutat silja hvar och en
af de tre egendomarne sirskildt, samt utbjudit Sandvikens
bruk for kr. 220,000, lyckades det konsul Goransson
att intressera grosshandlaren herr P. Murén i Gefle for
denna affir. Genom hans och nfigra andra vinners kraf-
tiga medverkan kunde ett nytt bolag bringas till stind, och
i Maj 1868 bildades Sandvikens Jernverks Aktiebolag med
ett kapital af kr. 500,000 som sedan dkades till kr. 7350,000.

Under de 135 fr, som sedan dess forflutit, har afsitt-
ningen af Sandvikens bessemerstil i betydlig grad stigit och
verkstiderna i samma mén utvecklats. Hir nedan meddelas
de fornimsta tillbygnaderna som skett under denmna tid:
1860 uppsattes en dnghammare vigande 120 centner och

en dngknipphammare.

1870, en dnghammare, vigande 24 centner.
1871 uppfordes ytterligare en masugn och det forut pro-
visionela gjuteriet ombygdes af slaggtegel.




1872 uppsattes en finghammare, vigande 60 centner och
uppfirdes en stdrre skolhusbyggnad.

1873 uppsattes ny Angknipphammare.

1874, en dnghammare, vigande 60 centner.

1875 uppférdes ett nytt bessemersverk med ett storre dng-
blisverk samt uppsattes en dngknipphammare.

1878 ombygdes finvalsverket {6r valsning af trid. Kraft
togs med stiltridslina frin stora &ngmaskinen.

1879 uppférdes ett triddrageri.

1880 uppsattes en dnghammare, vigande 120 centner, samt
ett 18 tums universalvalsverk med forvalsar.

1882 uppférdes ett 14-tums universalvalsverk samt ett nytt
g-tums finvalsverk med forvalsar.

Samma &r nedbrann triddrageriet, men uppférdes iter
inom &rets utging till storre omfing och med forbittrade
inrdttningar. ;

Detta dr (1883) har ett nytt mindre valsverk blifvit
uppfordt, hvarférutom befolkningens stora tillviixt nddvindig-
gjort byggandet af ett brukskapell samt ytterligare ett skol-
hus med 6 ldrosalar och bostad for 3 lirarinnor.

Jemte forestdende utvidgningar har naturligtvis tillkom-
mit dtskilliga hjelpmaskiner, kolhus och andra dylika byg-
nader samt ett stort antal arbetarebostiider, di arbetare-
personalen har fri bostad vid bruket. Den har dfven fri
likarevird af pi bruket boende likare och fri medicin,
Forsamlingens pastorsadjunkt, som har sin bostad vid bruket,
tienstgir dfven som religionslirare i1 folkskolan. Skolvisen-
det bekostas af bolaget utan bidrag af arbetarne. Kostna-
den hérfor uppgick 1882 till kr. 5,260 hvaraf statsbidrag
kr. 1,650. Arbetarne hafva en sjuk- och begrafningskassa
samt en konsumtionsférening.

I September 1800 gjorde h. maj:t konung Oscar, di
hertig af Ostergiitland, Edsken #ran af ett bestk och Asig
stdlblisningen med stort intresse.

Sandviken har dfven haft dran att i Augusti 1875 fi




emottaga ett bestk af d. m. konungen och drottningen,
h. k. h. kronprinsen och den furstliga familjen af Waldeck.

Vi afsluta denna lilla historik med nfigra tablier, som
nidrmare utvisa rorelsens gradvisa utveckling och ndrvarande
stindpunkt vid Sandviken, samt fi endast tilligga, att sedan
1860 har ingen stiltillverkning bedrifvits vid Edsken, hvars
gamla masugn denna vir (1883) nedbrunnit for att sanno-
likt aldrig mera uppforas.
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Tackjerns-tillverkningen vid Sandviken.

Erhillet Tack-
Anvind Malm jern

Centner Centner

84,678 42,249
201,582 107,470
177,656 94,524

39,291 24,161

63,503 34,588
187,777 96,297
180,543 96,123
221,406 123,057
210,351 116,968
227,852 125,039
234,344 126,558
324,749 172,037
402,525 218,717
334,562 182,681
405,063 210,005
308,546 172,621
476,263 257,860
407,822 221,603
447,043 248,244

Malmen har hufvudsakligast kommit frin Bispbergs, Norbergs och
Garpenbergs gruffilt, 1 hvilka bolaget har stora andelar,




Stal- och Jern-tillverkningen.

Smidt eller val-

Ax B | Sdlght | SHight |mdtell e
Centner Centner Centner
e Edsken —_— 11,927,64 _
1859. D:o _ 12,545,1x —_
TG00, - oo f Do —_— 19,253,24 —_—
1861..... S i 2 —— 23,681,330 =
1862c-cdosae] DG _— 12,460,25 _
e ] (B D) 25,599,60
Sandviken 4,644,27 30,243,87 13,029,74
1864............| Edsken 26,817,00
Sandviken | 43,049,053 69,866,035 22,208,58
1868 e aeas Edsken 30,243,60
Sandvilken | 70,222,25 100,465,835 30,418,2¢
1866 . i Edsken 7,143,20
Sandviken | 19,680,42 26,832,62 9,611,31
D:o _ _— _
D:o —_ 20,692,832 5,784,21
D:o _ 77,604,00 22,021,43
Do —_— 76,604,00 59,682,!0
D:o _ 97,230,00 81,267,75
D:o —— 96,272,00 116,031,581
D:o —_— 109,253 00 138,775,59
D:o — 113,024,31 120,198,906
D:o —— 136,808,235 126,953,04
D:o _ 181,187,23 150,602,78
Dio —_ 137,278,07 122,770,8
D:o —_ 113,059,14 103,122,73
D:o e 133,472,28 132,288,383
D:o —_— 208,767,83 195,677,44
D:o _ 184,740,06 192,726,65
D:o _ 212,563,08 224,851,63
Summa | 2,205,391,70 | 1,868,854,58
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Trikols- och Stenkols-forbrukningen vid
Sandviken.

Trikol Stenkol

Lister Centner

5T AL REC I A N MO 9,480 9,290
e e s 21,772 34,596
21T R S 25,550 93,555
£ B 4,672 24,018
I868. . e e e e ean 6,824 6,419
2. T e e 22,2509 35,136
7 S 20,292 48,776
1l R S S S 25,798 79,110
e S 23,081 104,385
calr MO R e W 25,384 158,713
e e e 27.353 196,685
& 34,427 217,353
L 39,068 227,353
| 5o SN 1 1S T 31,077 195,672
IR e e e 37,691 162,415
515 (o R R S [ 31,050 210,793
2 45,474 283,195
bt T e M I B e 41,342 361,692
EBBE e E 43,138 376,339

Under ir 1882 har siledes férbrukats circa 1,200 centner eller 400
tunnor stenkol pr arbetsdygn i viilllugnar och under &ngpannor. Af vill-
ugnar finnas nu I4 stycken och af dngpannor 14 stycken om circa 1,000
histkrafter. Dessutom finnes ¢ turbiner med tillsammans 876 histkrafter,
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Arbetarepersonalen vid Sandviken

boende i 71 bostider med ett brandférsikringsvirde af 520,200 kr.

Ordinarie ar- |Hela befolkningen| Utbetald af-
betare utom n\:::i ﬁs}lﬁl‘;ﬁ‘z“:h 16ning
extra barn Kronor

0T, i AT S 97 135 57,600.51
 ¢:157. IR SR 160 522 126,641.18
T865 s et 194 598 168,255.35
) oo ke S S 192 514 30,748.97
G e iy — 268 —
1868 et e 107 463 36,726.50
.4 LR T 123 628 09,550.77
s ool I o 163 763 136,845.10
€20 S IR T 207 879 175,458.77
o s B 263 846 213,527.59
1 €12 N S 306 1,066 287,726.39
o e 364 1,281 349,556.63
gy e 384 1,290 371,419.27
G e 380 1,414 397,753.8s
8oty e SRR 365 1,474 363,241.43
363 1,552 325,073.04
&< R 377 1,781 300,536.8
[8B0 ittt 449 1,836 419,960.22
0723 G 533 2,056 451,731.71
352 R S 657 2,147 531,078.38

Under 1882 uppgick siledes medelafléningen pr dag till circa 1,600 kr.




— 30 —

Sjuk- och Begrafningskassan samt Skolvisendet.

Sjuk- och Begrafningskassan Skolan
= Kassabeh. B
Antal | Inkomster | Utgifter | id &rets || Antal gg
del slut b g q
SEBETE) Kronor Kronor Kronor i § o

-t

173 1,088.20 245.21 842.90 76
193 680.34 342.49 | 1,180.8 | 11§ 1
208 667.66 513.06 | 1,334.54| I20 I
220 732.08 503.48 | I,563.14) 146

-

300 | 1,054.8 632.45 | 1,985.58| 156 2

314 | 1,044.36 546.82 | 2,483.12| 185 4

393 1,359.4r | 1,740.8 | 2,10I.73|| 237 5
1856 ccueeeeeee... | 405 | 1,346.18| 862.66| 2,585.25( 243 5
1877 ceeeeneeaen... | 400 | 1,862.34| 1,803.18| 2,554.41| 245 5
1878 oo | 428 | 2,012.03| 1,413.44| 3,153.90( 255 5
1870 ceciias e 433 | 1,650.07| 1,214.90| 3,589.97( 271 5
1880, | 503 | I,65L.54| 1,181.52] 4,050.09( 281 5
1881 ._............| 549 | 2,252.44| I,107.91| 5,204.52| 314 6
1882, ...........| 642 | 2,68300| 3,559.15| 4,320.27| 345 7
1883.. cooee ceeeen | — — — — 383 7

For nirvarande betalas till sjuk- och begrafningskassan en krona
sAsom intriidesafgift och 35 ore pr ménad; sjukhjelpen I kr. pr dag,
Minderfriga betala hillten och erhélla i sjukhjelp so &re pr dag.




1860

1862

1865

18606

1872

1876
1882

Utmirkelser.

erholl bessemerstilet sin forsta utmirkelse, di Dan.
EvrstranD & Cour. erhéllo silfvermedalj vid nionde
allménna landtbruksmotet 1 Géteborg.

erholl G. F. GOranssoN medalj vid verldsutstillnin-
gen i London fér sina fortjenster om bessemer-
metodens genomférande.

erholl G. F. GoranssoN Jernkontorets stora medalj i
guld »for det utomordentliga nit och den ovanliga
ihirdighet, hvarmed han befordrat den bessemerska
jern- och stilberedningsmetodens genomftrande och
utveckling har i riket, och som tillvunnit honom riitt-

vist erkiinnande ifven utom fiderneslandets.

(Beriittelse om besluten vid bruks-societetens allminna samman-
komst i Jernkontoret ir 1865.)

erholl HoGso Stil- & Jernverks Aktie-Bolag silfver-
medalj vid allminna industriutstillningen i Stockholm,
erholl SANDVIKENS Jernverks Alktie-Bolag guldmedalj
vid utstillningen 1 Moskwa.

medaljen vid internationela utstillningen i Philadelphia.
guldmedalj vid industri-utstillningen 1 Sundsvall och
silfvermedalj vid landtbruks-utstillningen i Gefle,




Personer, hvilka den 18 Juli 1883 enligt kongl.
sillskapet Pro Patrias beslut af den 6 Juni

erhilla dess silfvermedalj for lingvarig och

1:0)

trogen tjenst:

Foljande personer, hvilka #nda sedan bessemermeto-
dens genomforande varit i tjenst dels vid Edsken eller
Hogbo dels vid Sandviken, alltsd for en tjenst af minst

25 ar.
Formannen vid st. dnghammaren Per Higlund,
D:o » » » Johannes Lindholm.

F. d. gjuterifsrmannen Joh. Lundgren.

Stilsynaren Zlias Jansson.

Materialférvaltaren J. G. Peflersson.

Foljande personer, hvilka dfven utmirkt sig under en

lingre tjenstetid.

Skogvaktaren Anders Malmguvist for 29 Ars tjenst.
Valsmistaren Johannes Andreasson » 21 »
Ofverregleraren Olof Andersson » 21 »
Bessemersformannen 2. Syistrim » 20 »
Klensmedsformannen /[, R. Zysklind » 20 »
Angpanneffirmannen Joh. Larsson » 20 »
Smidesformannen Gust. Andreasson  » 18 »
Snickerifsrmannen Lars Jansson » 18 »

Formannen for Mekaniska Verkstaden /. 0. Pierrou

fér 15 ars tjenst.




91%:}%9}44 185

efter en samtida teckning.

JousTrYCK AF J- Jaecer, StockHoLm.
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